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Eibach Oberflachentechnik GmbH

Produktbereich — Gestellware




Eibach Oberflachentechnik GmbH

microcor® Korrosionsschutzsysteme

microcor®
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MaBgeschneiderte Losungen
fir lhre Produkte
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Zum News-Bereich
unserer Website

microcor® ist die exakt auf Ihre Teile zugeschnittene Korrosionsschutz-
I6sung, Ublicherweise aus einem anorganischen, zinkgefullten Basecoat
und/oder einem organischen Topcoat mit dem zusatzliche Eigenschaften
eingestellt werden kénnen.
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Zu diesem Zweck verarbeiten wir ausgewahlte und geprifte Materialien
verschiedener Hersteller, je nachdem, welche Materialeigenschaften die
Anforderungen an das Teil am besten erfullen.

Wichtig ist dabei zur jeder Zeit der Umweltgedanke. Deshalb kommen
weder Schwermetalle noch andere Stoffe mit kanzerogenen (krebserre-
genden), mutagenen (fruchtschadigenden) oder teratogenen (organ-
schadigenden) Eigenschaften wahrend der einzelnen Arbeitsprozesse
zum Einsatz. Die gesundheitliche Unbedenklichkeit wird ebenfalls durch
die Freigabe fiir den Einsatz in der Lebensmittelindustrie dokumentiert.
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etzen eine exakt abgestimmte und sorgfaltige
r Teilevorbehandlung voraus.

Fur die Vorbehandlung von Gestellwaren bieten sich folgende
Moglichkeiten an:

microcor® Werkstlckvorbehandlung
e Entfetten und chromfrei Passivieren
e Kugelstrahlen

Jede dieser Moglichkeiten der Vorbehandlung kann fir Ihre Teile das
Optimum darstellen. Wir beraten Sie gerne.
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VORBEHANDLUNG

- ..,,* .

Entfetten und chromfrei Passivieren

Entfetten und chromfrei Passivieren stellt die absolute Grundbedingung
zum Erhalt einer funktionierenden Oberflache dar.

Die anschlieBende, selbstverstandlich chromfreie Passivierung bietet einen
temporaren Korrosionsschutz, um die Dauer der Lagerzeit bis zur Weiter-
verarbeitung schadlos zu Gberstehen.

Kugelstrahlen

Kugelstrahlen ist eine Moglichkeit, nach der Entfettung grob anhaftende
Verschmutzungen, Harterlckstande und Zunder von Teilen zu entfernen.
Der Vorteil bei dieser Form der Vorbehandlung ist, dass das zu behandeln-
de Teil nur einmal angefasst wird. Das Strahlen ist im Beschichtungspro-
zess als vorgelagerte Stufe automatisch integriert.

Diese Vorbehandlung bietet sich an, wenn Teilestabilitat und Festigkeit
die mechanische Beanspruchung zulassen und ein Beizen aufgrund der
Gefahr der Wasserstoffversprodung der Teile ausgeschlossen werden
muss.
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Von Grund auf gegen Schutzschicht fur
Korrosion geschutzt zusatzliche Bestandigkeit

Der microcor® Basecoat ist ein silberfarbener Uberzug, ein thermoreaktives
System, hochgefillt mit Zink- und Aluminiumlamellen. Dieser Uberzug
erzeugt den hohen Korrosionsschutz.

Hierbei handelt es sich um hochvernetzte organische Deckbeschichtun-
gen. Diese kénnen als Versiegelung/Zusatzbeschichtung fur die Grundbe-
schichtung erfolgen, aber auch als eigenstandige Beschichtung auf einer
geeigneten Vorbehandlung aufgetragen werden.

Durch das Einbrennen entsteht ein diinner, porenfreier, chemikalienre-
sistenter Film. Im Gegensatz zum Basecoat ist dieser Topcoat elektrisch
isolierend und schiitzt somit wirksam vor Kontaktkorrosion.

Die Wahl der richtigen Deckschicht ist sehr speziell auf die Grundierung,
die im Vorfeld passiert, abgestimmt. Auf diese Weise entstehen durch die
Applikation keine Berthrungsstellen, sondern ein gleichmaBiger Farbauf-
trag, der optischen Anspriichen gerecht wird.

Die organischen und anorganischen Deckschichten bieten sowohl fir die
Teile als auch fur den Korrosionsschutz dartiber hinaus noch folgende

Nach dem Einbrennen enthalt der Trockenfilm einen Metallanteil von ca.
85% in Form von Zink- und Aluminiumpartikeln. In den Zwischenrdaumen
befinden sich anorganische Binder. Die Schicht ist elektrisch leitfahig und
gewabhrleistet dadurch die kathodische Fernschutzwirkung.

Appliziert wird der microcor® Basecoat wie ein Lack: Bei Gestellwaren
bietet sich das Spin-Coating, das Tauchen oder das Spritzen an.
Aufgrund der Applikationstechnik erfolgt eine gleichmaBigere Ausrich-
tung der Lamellen. Bereits mit einer geringeren Schichtdicke wird der

gleiche Korrosionsschutz, wie bei Trommelwaren, erzielt. Oder sogar bei Zusatznutzen:
gleichen Schichtdicken ein héherer Korrosionsschutz. = ausgezeichnete Haftfestigkeit

= besonders hohe Abriebfestigkeit
Die hohe Bestandigkeit lasst sich mit dem sogenannten Barriere-Effekt = niedrige Einbrenntemperaturen ca. 200°C
erklaren. Korrosive Medien, wie Sauerstoff und Feuchtigkeit, mussen jede = ausgezeichnete Chemikalienbestandigkeit in Verbindung
einzelne der schuppenartig angeordneten Lamellenschichten angreifen. mit dem Basecoat
Das fuihrt zu einer deutlichen Verzégerung im Korrosionsverlauf, verglichen = hervorragende Flexibilitat
mit der kompakten Metallschicht einer z.B. galvanisch abgeschiedenen = physiologische Unbedenklichkeit
Oberflache. = eine umfangreiche Farbpalette

= UV-Bestandigkeit
Die Temperaturbestandigkeit von bis zu 250°C lasst den unbeschrankten i = Steinschlag-Festigkeit

Einsatz auch in gekapselten Motorrdumen zu. Durch die Einbrenntem- Optional kann Gleitmittel zugesetzt werden: zur Reduzierung der Reib-
peratur von ca. 200°C und die Tatsache, dass an keiner Stelle der Verar- zahl bei Schraubverbindungen, zur Vermeidung von Quietschgerauschen
beitung Wasserstoff freigesetzt wird, ist dieser Korrosionsschutz ohne oder zur dauerhaften, sauberen, da fettfreien Schmierung.

Zu den Grundierungen Einschrankung auch fur hochfeste Werkstoffe bestens geeignet. Zu den Deckschichten Auch die Verminderung von Gleiteigenschaften ist durch Zusatze moglich.
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Verfahrenstechniken und -kombinationen
Das Optimum fir Ihr Produkt, unterschiedlich
kombinierbar

Die Entscheidung, welche Beschichtungsart gewahlt wird, ist von den
Teilen und von den Anforderungen, die an die fertige Oberflache gestellt
werden, abhangig und wird von Fall zu Fall entschieden.

Mit den unterschiedlichen Beschichtungsmaterialien lasst sich eine
umfangreiche Palette an Verfahrenskombinationen darstellen.
Die Wichtigsten sind im Folgenden tabellarisch dargestellt.

Zu den Verfahrens-
kombinationen
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Spin-Coating

SPIN-COATING

Besonders effektiv flir Hohlraume

Dieses Verfahren ermoglicht eine Kombination der
Vorteile aus der Zentrifugenbeschichtung mit den
dekorativen Anspriichen bei der Gestellware. Die
vorbehandelten Teile werden auf Tragergestelle
gesteckt oder gehangen. AnschlieBend werden
diese Warentrager in das Beschichtungsmaterial
abgetaucht. Eine allseitige Benetzung auch in

AnschlieBend wird eventuell vorhandenes Uber-
schissiges Material in einer Uberdimensionalen
Zentrifuge abgeschleudert.

Mit geeigneten Teilen lasst sich mit diesem
Verfahren ein hoher Durchsatz bei dauBerst
geringen Materialverlusten realisieren.

Hohlrdumen ist sichergestellt.

Einsatzgebiet: GroBere Teile

Den gesamten
Prozess kénnen Sie
sich hier anschauen:

Schritt 1: Die zu beschichtenden Teile werden in die Gestelle gehangt.
Schritt 2: Die Teile werden beschichtet.

Schritt 3: Das Uberflussige Beschichtungsmaterial lauft an den Teilen zurtick in das Beschichtungsbad.
Schritt 4: Die Teile werden in der Zentrifuge geschleudert.

Schritt 5: Die beschichteten Teile werden durch den Durchlauftrockner transportiert.

Schritt 6: Das Beschichtungsmaterial wird auf den Teilen eingebrannt.

Schritt 7: Die noch heiBen Teile werden in der Kiihlzone heruntergekuhilt.
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Tauchen & Spritzen

Besonders gleichmalig fur perfekte Optik

TAUCHEN

Selbstverstandlich lassen sich die Beschichtungs- Wir wahlen einen dieser Wege, um neben hochs-
materialien auch mit diesen konventionellen ten Anforderungen an den Korrosionsschutz auch

Beschichtungstechniken verarbeiten.

Einsatzgebiet: GroBere Teile

Den gesamten
Prozess kénnen Sie

S OIIEEIES DT TAUCH-ZIEH-BESCHICHTUNGSANLAGE

bei der Teileoptik keine Wiinsche offen zu lassen.

Schritt 1: Die zu beschichtenden Teile werden an die Gestelle gehangt.

Schritt 2: Die Teile werden beschichtet.

Schritt 3: Das Uberflussige Beschichtungsmittel lauft an den Teilen zurtick in das Beschichtungsbad.
Schritt 4: Die beschichteten Teile werden durch den Durchlauftrockner transportiert.

Schritt 5: Das Beschichtungsmaterial wird auf den Teilen eingebrannt.

Schritt 6: Die noch heiBen Teile werden in der Kiihlzone heruntergekunhlt.

SPRITZEN

Der Einsatz von vollautomatischen Beschichtungs-  hoch innovativen Anpassungen bei der Applikation

anlagen und Robotertechnik sichert dabei die der Materialien.
GleichmaBigkeit der Schicht in Verbindung mit

Einsatzgebiet: GroBere Teile

Den gesamten
Prozess kénnen Sie
sich hier anschauen:

Schritt 1: Die zu beschichtenden Teile werden in die Gestelle gehangt.

Schritt 2: Die Teile werden beschichtet.

Schritt 3: Die beschichtenden Teile werden durch den Durchlauftrockner transportiert.
Schritt 4: Das Beschichtungsmaterial wird auf den Teilen eingebrannt.

Schritt 5: Die noch heiBen Teile werden in der Kuhlzone heruntergekuhlt.
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Technik, die bewegt —
Der Garant fur Qualitat und Sicherheit

Als langjahriger Partner der Automobilindustrie waren und sind wir an
einer Vielzahl von Spezifikationen beteiligt, die Ihre Anforderungen
genau erflllen: Unsere Oberflachen entsprechen den Spezifikationen der
Automobilhersteller und unterstitzen ganz besonders z.B. den Leichtbau
von Fahrzeugen.

Unsere Normen
Unsere Normen, nach denen wir im Automotive-Bereich beschichten,
finden Sie auf unserer Website unter www.eot-gmbh.de/normen.

Zu den Normen

EINSATZBEREICH
ERNEUERBARE ENERGIEN
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AuBergewohnliche Beanspruchung —
Bestandige Leistung lhrer Anlagen

Zu den Normen

Besonders in Windkraftanlagen wird die microcor® Technologie er-
folgreich eingesetzt. Die Bedingungen, die hier an das Material gestellt
werden, sind auBergewodhnlich. Verlassen Sie sich deshalb nur auf perfekt
geschltzte Materialien, die Wind und Wetter dauerhaft trotzen und
hochsten Belastungen standhalten.

Unsere Normen
Unsere Normen, nach denen wir im Bereich der Erneuerbaren Energien

beschichten, finden Sie auf unserer Website unter www.eot-gmbh.de/
Erneuerbare-Energien.
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BAU

Hoch und tief —
Auf Langlebigkeit bauen

Zu den Normen

GerUsthersteller, Hoch- und Tiefbauunternehmen kénnen dank microcor®
auf Langlebigkeit und Sicherheit bauen. Alle korrosionsgefahrdeten Ma-
terialien erhalten durch unsere Beschichtungen Langlebigkeit und damit
Sicherheit.

Unsere Normen
Unsere Normen, nach denen wir im Bereich Bau beschichten, finden Sie
auf unserer Website unter www.eot-gmbh.de/Bau.

EINSATZBEREICH
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Wasser Marsch —

Feuchtigkeit wird relativ

Zu den Normen

Werkstoffe, die Offshore eingesetzt werden, missen besonderen An-
sprichen gerecht werden. Auf Materialien, die mit microcor® beschichtet
wurden ist Verlass. Durch die besondere Beschaffenheit der Oberflache
wird der Korrosionsprozess um ein Vielfaches verlangsamt und macht
microcor® zum perfekten Schutz vor Salz und Wasser.

Unsere Normen
Unsere Normen, nach denen wir im Bereich Maritim beschichten, finden
Sie auf unserer Website unter www.eot-gmbh.de/Maritim.
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Mehr als klassisch —
Wir bieten mehr

Ob in der Luftfahrt, im Bereich der Landwirtschaft oder im Schienen-
verkehr — wir setzen da an, wo Korrosionsschutz wichtig ist. Sprechen Sie
uns an, wenn Sie Fragen zu Einsatzbereichen haben. Wir helfen lhnen
gerne und stehen lhnen beratend zur Seite.

Unsere Normen
o Unsere Normen, nach denen wir auBerdem beschichten, finden Sie auf
Zu den Normen unserer Website unter www.eot-gmbh.de/Sonstiges.




Besonders beschichten —
Langlebigkeit zahlt sich aus

microcor® ist ein Microschichtkorrosionsschutzsystem, das es uns ermég-
licht, die klassischen chemischen und physikalischen Probleme der galva-

nischen Schichten vollstandig zu vermeiden. Das macht microcor® einzig-
artig und ermoglicht es uns, langlebige, qualitativ hochwertige Produkte
anzubieten, die auch jeglichen optischen Merkmalen entsprechen.

Der Einsatz von Gleitmittelzusatz bietet Trockenschmiereigenschaften und
damit die Reduzierung von Reibwerten. Gleichzeitig werden Gerdusche im
Betrieb auf diese Weise unterdrickt.

Zum Kontakt-Bereich
unserer Website

EINZIGARTIGKEIT

microcor® besteht aus Schichten, die in Schichtdickenbereichen <25u
aufgebracht werden und unter Gewahrleistung der kathodischen Fern-
schutzwirkung einen Korrosionsschutz von min. 480h SST gem. DIN 9227
SS und/oder 5 Runden Kesternich gem. DIN 50017 SFW 2,0 S sicherstellen.

Die systematische Uberwachung aller Prozesse der Beschichtung, die
persdnliche Beratung durch unser Serviceteam zur Findung der optimalen
Losung sowie die prazise Planung aller erforderlichen Schritte im Detail,
auf Grundlage jahrelanger Erfahrung, gewahrleisten individuelle Ergeb-
nisse, die jedem Vergleich standhalten. Uneingeschrankt.
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Eibach Oberflachentechnik GmbH

Golsberger Str. 3
D-58513 Ludenscheid

Telefon: +49 2351 9546-0
Telefax: +49 2351 9546-99
info@eot-gmbh.de
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Zur Wegbeschreibung





